LMG DIGILAM 320- navod k pouziti

Technicka charakteristika
Rozméry: 510 x 215 x 125 mm
Pohon: 4 vélce, 2 vyhtivané
Pracovni rychlost: 350 mm / min
Tloustka laminovani (max.): 0,6 mm
Provozni teplota: nastavitelna

Hodnoty pfipojeni: 230V / 50 Hz

Provozni pfipravenost: 3 az 5 minut

Digilam je vhodny pro zpracovani laminovanych kapes o tloustce 80 az 250 mikron( pro jakékoliv
typy vytisk( (obrazky, tisky, dokumenty atd.)

Postavte stroj vodorovné. Pfed a za strojem je vyZzadovan dostatecny pracovni prostor pro podavani a
vyprazdnovani.

¢ Dbejte na hodnoty pfipojeni 230 V / 50Hz.

* Pouzijte napdjeci zdroj se zdsuvkou a zapnéte pfistroj hlavnim vypinacem (4). Kontrolka napajeni (2)
se rozsviti a motor se spusti.

e Zvolte spravnou teplotu. U félii s horkou laminaci o tloustce 80 aZz 250 mikron(l nastavte teplotu (3)
do spravné polohy.

¢ \Vyjméte laminovaci kapsy z obalu a rozlozte obé strany félie. Umistéte material, ktery chcete
laminovat do stfedu kapsy a znovu uzavriete.

¢ Digilam se zahteje po tfech az péti minutach. Rozsviti se kontrolka pfipravenosti k provozu (1).

* Vlozte laminovaci kapsu uzavienym okrajem dopiredu do vstupniho otvoru (5). Zafizeni nyni
prebird proces transportu a laminace automaticky. BEhem procesu prosim netlacte ani nevytahujte

Pokud byl laminovaci vacek nasunut pod Uhlem nebo je zaseknuty, Ize ovladat posuvné valce (6) na
zadni strané zafizeni. Poté mUzZete ze zafizeni snadno vyjmout laminovany dokument.



Poznamka:

¢ Vlozte laminovaci félii podél voditek u vstupu do laminatoru. Ujistéte se, Ze je vloZzena do zafizeni
rovné a svisle.

¢ U nékterych papirovych povrch( nejdfive laminace neuspéje rovnomérné; povrch vypada misty
matny. V takovém pripadé mizZete vysledek zlepsit dalSim laminovacim prichodem.

¢ Vase zafizeni Digilam se rychle znovu zahiteje. Proto mlzete usSetfit energii vypnutim po laminovani.

¢ lhned po prichodu strojem je laminovaci félie stale nestabilni a horky. Proto nechejte vyrobek
kratce vychladnout. Za par sekund je vyrobek stabilni a bez problémd ho mlzete uchopit.

Kontrolka provozni ptipravenosti

Kontrolka napajeni

Regulator teploty
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Posuvné valce

Bezpecnostni instrukce
¢ Maximalni tloustka zaznamu je 0,6 mm; Pracovni $ifka: 320 mm

¢ V tomto stroji lze pouzit pouze nepouZité nové laminovaci kapsy odpovidajici rozmérem velikosti
laminovaného dokumentu. Pouzivejte kvalitni laminovaci félie; predejdete tak porucham a poskozeni
laminovacich valca.

Nedovolte détem pouzivat zafizeni bez dozoru.
Nepokousejte se zafizeni demontovat nebo opravit. Hrozi nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

Zajistéte, aby sila proudu (volty) odpovidala sile proudu poskytované na zatizeni. Zafizeni je z vyroby
nastaveno na 230 V. Nesdilejte lamindator s mnoha rliznymi zafizenimi na jedné vicenasobné zasuvce.

Pti zapnutém stroji drzte ruce mimo vnitfni prostor vazaciho Zlabu, aby nedoslo k popaleni.

Pokud zafizeni jiz nepouzivate, vytahnéte zastrcku ze zasuvky, abyste zabranili riziku pozaru a Urazu
elektrickym proudem.

¢ V pfipadé poruchy vam pomtiZe vas odborny prodejce



